












































































Обозначение 
типа 

соединения, 
способа  

 
Соединение арматуры с пластиной 

 

Класс 
арма-
туры 

dн s Dо k hсв do s/dн 

сварки до сварки после сварки         
   A-I    0,5 dн + 0,8 s 0,5 dн    

Т8—Мв   A-II 10—36   0,6 dн +0,8 s 0,6 dн    
Т9—Рв A-III  4 2 dн  0,7 dн +0,8 s 0,7 dн  d1 + (l3) 0,3 

 

 

Aт-IIIC 10—22       
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wona 

(kg.)

grZ.1 6 # d.a. - 3834.00

2 80 X 4 d.a. - 720.80

7 _ 190 X 8 230 2 X 5 27.44

9 _ 50 X 6 100 12 X 5 14.13

10 _ 80 X 6 80 8 X 5 12.06

11 _ 80 X 6 420 4 X 1 6.33

12 _ 90 X 6 190 2 X 5 8.05

13 _ 80 X 6 100 2 X 5 3.77

2 80 X 4 d.a. - 288.32

7 _ 190 X 8 230 2 X 2 10.98

9 _ 50 X 6 100 12 X 2 5.65

10 _ 80 X 6 80 8 X 2 4.82

12 _ 90 X 6 190 2 X 5 8.05

13 _ 80 X 6 100 2 X 5 3.77

2 80 X 4 d.a. - 306.34

7 _ 190 X 8 230 2 X 5 27.44

9 _ 50 X 6 100 12 X 5 14.13

10 _ 80 X 6 80 8 X 5 12.06

12 _ 90 X 6 190 2 X 5 8.05

13 _ 80 X 6 100 2 X 5 3.77

kvS.-1 25 100 X 4 d.a. - 1725.00

8 ∟ 75 X d.a. - 551.00

14 _ 140 X 6 160 32 X 1 33.76

15 _ 340 X 6 480 8 X 1 61.49

16 _ 140 X 6 315 8 X 1 16.62

17 _ 80 X 6 315 8 X 1 9.50

18 _ 80 X 6 160 8 X 1 4.82

19 _ 250 X 20 250 1 X 12 117.75

20 Ø 14 560 2 X 12 16.23
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1 100 X 4 d.a. - 1437.50

2 80 X 4 d.a. - 1036.15

22 125 X 4 d.a. - 132.30

3 _ 150 X 16 150 2 X 5 28.26

4 _ 145 X 8 145 2 X 5 13.20

23 _ 100 X 10 160 7 X 5 43.96

24 _ 160 X 10 40 7 X 5 17.58

5 L 100 X 63 X 6 1000 10 X 5 376.50

1 100 X 4 d.a. - 287.50

2 80 X 4 d.a. - 189.21

22 125 X 4 d.a. - 29.40

3 _ 150 X 16 150 2 X 1 5.65

4 _ 145 X 8 145 2 X 1 2.64

23 _ 100 X 10 160 7 X 5 43.96

24 _ 160 X 10 40 7 X 5 17.58

5 L 100 X 63 X 6 1000 9 X 1 67.77
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Обозначение 
типа 

соединения, 
способа  

 
Соединение арматуры с пластиной 

 

Класс 
арма-
туры 

dн s Dо k hсв do s/dн 

сварки до сварки после сварки         
   A-I    0,5 dн + 0,8 s 0,5 dн    

Т8—Мв   A-II 10—36   0,6 dн +0,8 s 0,6 dн    
Т9—Рв   A-III  4 2 dн  0,7 dн +0,8 s 0,7 dн  d1 + (l3) 0,3 

 

 
 

Aт-IIIC 10—22       
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1 150 X 4 8200 2 X 1 295.36

2 150 X 4 1400 4 X 1 100.86

3 ∟ 75 X 250 4 X 1 5.80

4 # 5380 2 X 1 197.98

5 # 6413 2 X 1 236.00

6 # 6256 2 X 1 230.22

7 # 6256 2 X 1 230.22

8 # 2210 2 X 1 81.33

9 _ 180 X 6 290 4 X 1 9.83

10 _ 150 X 6 180 4 X 1 5.09

11 _ 150 X 6 180 8 X 1 10.17

14 _ 120 X 6 300 8 X 1 13.56

12 _ 250 X 12 250 1 X 12 70.65

13 Ø 14 250 4 X 12 14.49
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